
■レボスプルーとは…

一般的なスプルーブシュと同様、『成形機のノズルから射出された
溶解プラスチックが最初に流れ込む通路で、金型にはめ込む部品』です。

一般的なスプルーブシュは、スプルー内が丸形形状になっていますが、
レボスプルーはスプルー内が丸形形状から星形形状にしたものです。

【レボスプルーの効果】

・冷却時間短縮
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・材料削減
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金型への工事は不要！
スプルーを入替えるだけ！
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【レボスプルーの特徴】
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●冷却時間短縮

丸形から星形にしたことで、樹脂が金属と触れる面積が増え、
早く冷えて冷却時間が短縮できます。
全長が長い形状ほど、星形がシャープになり冷却効果が
高まります。

●材料削減
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・星形形状比較
丸形から内側に凹ませて星形になる為、その分体積が
小さく軽量化でき材料削減が出来ます。

Ａ角度

Ｂ角度灰色部分が

材料削減!
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・冷却スピード比較(実証例)
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【レボスプルーの効果】
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