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お客様でのガストース導入による効果事例 vol.１

導入目的

１．型締・充填圧共に高くし成形
（金型が開いてしまう為）

２．内側2キャビの公差NG
公差±0.15mmに対し0.3mmのソリ発生！

３．条件変更、金型改造でも改善せず
毎回内側2キャビ分を廃棄

成形品情報

◼ 製品名：プリンターシャフト 4/4個取
◼ 成形機：ＳＧ150ｔ
◼ 材 料：６６ＰＡ ＧＦ６０－０１
◼ 型締力：１２０ｔ
◼ 充填圧：７０Ｍｐａ
◼ 製品サイズ：φ９×300mm

結果・まとめ

●スプルー直下のＥＰを   排気力を増す為にΦ5⇒Φ10に変更

●ランナー分岐箇所を延長し、樹脂圧がかかる様に改造。

末端の固定側・可動側両側にガストースを設置

●ゲート手前に計7本設置し低圧成形を実現。

ソリ量0.3mmが0.1mmまで改善

Φ5→φ10

ランナー分岐箇所を延長

ガストース使用効果比較表

0.3mmのソリが発生

使用前 使用後

シリンダー温度後部（℃） 300 300

シリンダー温度中部（℃） 315 315

シリンダー温度前部（℃） 290 290

シリンダー温度ノズル部（℃） 290 290

金型温度（℃） 90 90

充填圧力（ＭPa） 70 40

計量値（mm） 72 72

射出速度（mm/ｓ） 35←58←8←15 35←58←8←15

保圧（ＭPa） 15←50←0 10←20←0

残量（mm） 7.5 6.7

製品重量（g） 21.23 21.128

型締圧（ｔ） 120 60

ソリ量（mm） 0.3 0.1
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お客様でのスーパーガストース導入による効果事例 vol.1
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