
お客様での効果事例 Ⅰ

寸法バラツキ、変形の改善！
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導 入 内 容 と 結 果

結果
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製品写真
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Å Æ Ç È 40mm/sec 20mm/sec
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Î Ï Ð Ñ

Á Â Ã Á Â Ä

Ò Ó Ô 0.2 Ô 0.1

Õ Ö × Ø 0.5mm 0.3mm
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お客様での効果事例 Ⅱ

製品部のシルバー低減

� � � � � � � 不良率 2.0～3.0％

� � � � � 全数検査
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プラモールから提案
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お客様のコメント

° ± ² ³ ´ µ ¶ · ¸ ¹ º » ¼ ½ ¾ ¿ À Á Â Ã Ä Å Á Æ Ç

È ± ¥ ¦ É Ê Ë · Ì Â ¼ Í Î Ï Ð § Ñ Ò ½ Ã Ó Ô Ó Õ Ö Ô ¾ × Î

¥ ¦ ¾ Ø Ù Ú Û � 	 · Ï Ð § Ü Ý Á Æ Ç

Þ ß à



お客様での効果事例 Ⅲ

製品ボイドの改善！
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・スプルー直下にガストースを使用する事で、保圧を下げられ
ボイド発生キャビが無くなった

・今回の経験を活かし他の金型へも水平展開して行きたいと
思います。
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不良率� � � ５０％！

不良率０％！ 不良発生無し！

お客様のご都合により掲載不可


