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プラモール精工 検索

見学会参加の動機

成形工場を視察の感想・意見

講話・商品説明の感想・意見
●『型内にベントを設け内圧を下げるか』ということ

を知り勉強になりました。

●『今までの常識を疑うことから改善に繋げる』とい

う言葉が印象に残りました。原因を解決して進めて

いくことが、生産性向上への近道だと感じました。

参 加 頂 い た お 客 様 の 声

●PPS等のガス焼けに困っており、問題解決に

繋がればと思い参加しました。

●当社でガストースを金型に組み込んでいたので、

ガス抜きの知識と商品を学びたく参加しました。

●ガストースを使用し、低圧で成形しているところを

実際に見れて良かったです。

●内圧を下げる事により成形機をサイズダウンが

出来て、大きな製品を作れることに驚きました。

開発商品

当日のスケジュール
・成形工場見学
・講話：無停止成形で可能になる

生産性アップと品質向上
・プラモール精工 商品紹介
・質疑応答 等

2019年11月22日(金)
開催時間：13：30～17：00頃
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【社内試作型でダウンサイジングが出来た事例】
計算値では170ｔのところ、50ｔの成形機で成形出来ました
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123mm

【 PPS樹脂の製品を型締め圧 1ｔで成形しております】
製品サイズ全長123mm、幅8mmの成形品(本来50tの型締め圧が必要)

参加実績：438社 839名(2019年 9月現在)
成形工場を見学し、成形中の様子を直接見ていただきます
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