
35 秒 15 秒
25 秒 15 秒

A社 B社

レボスプルー 効果事例 

社内事例（冷却時間短縮） 

お客さま事例（冷却時間短縮） 

社内事例（重量削減 ＊スプルー部比較） 

お客さま事例（重量削減 ＊スプルー部比較） 

4.5 秒 3 秒
8 秒 3 秒

社内A 社内B

0.89g 0.54g

0.38g 0.28g

社内A 社内B

樹脂：ＰＢＴ 

成形機：５０ｔ 
L寸法：40 

A角度：2° 

B角度：0.5° 

0.80g 0.63g

1.42g 1.01g

A社 B社

樹脂：ABS 

成形機：５０ｔ 
L寸法：30 

A角度：2° 

B角度：0.5° 

樹脂：アクリル 

成形機：30トン 

L寸法：40 

A角度：3° 

B角度：1° 

樹脂：ＰＰ 

成形機：100トン 

L寸法：82.66 

A角度：2° 

B角度：0.5° 

この他にもお客様事例がありますのでホームページもご覧ください。 

     「レボスプルー」で検索→「レボスプルー」 → 「レボスプルーの導入メリット」 

樹脂：アクリル 

成形機：30トン 

L寸法：40 

A角度：3° 

B角度：1° 

樹脂：ＰＰ 

成形機：100トン 

L寸法：82.66 

A角度：2° 

B角度：0.5° 

社内A,Bどちらの
成形でも 

<冷却時間短縮> 

   <重量削減> 
    達成！！ 
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A社様、B社様どち
らの成形でも 

<冷却時間短縮> 

   <重量削減> 
    達成！！ 

樹脂：ABS 

成形機：５０ｔ 
L寸法：30 

A角度：2° 

B角度：0.5° 

樹脂：ＰＢＴ 

成形機：５０ｔ 
L寸法：40 

A角度：2° 

B角度：0.5° 


